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Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 


Beschreibung 


Die Erfindung betrif ft einen Messerhalter fur 
Schneidemaschinen mit einem an einer Absenkvorrichtung 
gehalterten Messerkopf und mit einer Anstellvorrichtung far 
das am Messerkopf gehalterte Kreismesser, wobei die 
Anstellvorrichtung zur Bewegung des Kreismessers zwischen 
einer Schneidstellung und einer Bereithaltestellung eine 
Anstellkolbenstange mit einem in einer Kammer des 
Messerkopfgehauses gef tihrten, druckluf tbetatigten 
Anstellkolben aufweist und die Anstellkolbenstange mittels 
einer Druckfeder in die Bereithaltestellung des 
Kreismessers vorgespannt ist. 

Ein Messerhalter mit den vorgenannten Merkmalen ist in der 
DE 41 14 059 Al beschrieben; der das Kreismesser tragende 
Messerkopf sitzt am Ende einer Absenkkolbenstange, mittels 
der das Kreismesser in seine Schneidebene abgesenkt bzw. 
aus dieser angehoben werden kann. Die in dem Messerkopf 
angeordnete Anstellvorrichtung sorgt fiir eine Verstellung 
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des Kreismessers quer zur Achse der Absenkkolbenstange bis 
zur Anlage an einem Untermesser bzw. hebt das Kreismesser 
aufierhalb des Schneidvorganges von dem Untermesser ab. 

Zur Durchfuhrung dieser Bewegungsvorgange weist die 
Anstellvorrichtung einen in Richtung der Schneidposition 
des Kreismessers druckluf tbetatigbaren Anstellkolben auf , 
wahrend fur die Ruckfuhrung des Kreismessers aus der 
Schneidposition heraus eine die Anstellkolbenstange 
beauf schlagende Druckfeder sorgt, welche die 
Anstellkolbenstange in die Bereithaltestellung des 
Kreismessers vorspannt. Somit ist uber die die Wirkung der 
vorgespannten Druckfeder iiberwindende f von der 
Druckluftbeauf schlagung des Anstellkolbens aufgebrachte 
Andruckkraft in Richtung der Schneidposition des 
Kreismessers auch die zwischen dem Kreismesser und einem 
zugeordneten Untermesser herrschende Schnittkraft 
vorgegeben bzw. einstellbar. 

Mit einer derartigen Ausbildung eines Messerhalters ist nun 
der Nachteil verbunden, daft die vorgenannte Art der 


Druckfedern zu eigenen Toleranzen und nicht-konstanten 
Federkennlinien in ihrer Genauigkeit nicht ausreichend ist; 
sind namlich im Rahmen einer Schneidemaschine eine Mehrzahl 


bei den Messerhaltern bzw. deren Anstellkolben gleich 
eingestellter Luf t-Antriebsdruck nicht auch eine gleich 
grofie Schnittkraft, weil in Abhangigkeit von der jeweils 
eingenommenen Hubstellung des Kreismessers bzw. der 
Anstellkolbenstange und in Abhangigkeit von Federtoleranzen 



Schnittkraf tregelung aufgrund der den eingesetzten 


derartiger Messerhalter eingesetzt, so bedeutet ein jeweils 


und Federkennlinie der zugeordneten Druckfeder dem in 
Richtung der Schneidposition des Kreismessers wirkenden 
Luft-Antriebsdruck eine unterschiedlich grofie Federkraft 
entgegenwirkt . 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, bei einem 
Messerhalter mit den gattungsgemafien Merkmalen die 
Genauigkeit der Schnittkraf tregelung zu verbessern. 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich einschliefilich 
vorteilhaf ter Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Erfindung aus dem Inhalt der PatentansprUche, welche dieser 
Beschreibung nachgestellt sind. 

Die Erfindung sieht in Ihrem Grundgedariken vor, daB zur 
Oberbriickung der auf die Anstellkolbenstange wirkenden 
Kraft der Druckfeder wahrend des Schneidbetriebs eine die 
Druckfeder in Richtung der Schneidstellung des Kreismessers 
beauf schlagende und von der Anstellkolbenstange entkoppelte 
Andruckvorrichtung angeordnet ist. 

Mit der Erfindung ist der Vorteil verbunden, dafi mittels 
der zusatzlich vorgesehenen Andruckvorrichtung der Einflufi 
der die Anstellkolbenstange beauf schlagenden Druckfeder auf 
die Schnittkraftregelung ausgeschaltet wird, da nach dem 
Zusammendriicken der Druckfeder, ggf bis "auf Block" die 
Schnittkraft allein von der Uber die Druckbeauf schlagung 
des Anstellkolbens einstellbare Andruckkraft abhangig ist. 
Somit ist die Schnittkraftregelung insbesondere unabhangig 
von dem jeweiligen Hub der Anstellkolbenstange und -mit 
einem gr6fieren Mali an Genauigkeit durchf uhrbar . Wird die 
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Andriickvorrichtung drucklos gestaltet, so entspannt die 
ggf . "auf Block" gesetzte Druckfeder und bringt dabei das 
Kreismesser tiber die Beauf schlagung der Anstellkolbenstange 
in dessen Bereithaltestellung zuruck. 

Nach einem Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist 
vorgesehen, daB die Andriickvorrichtung als ein das 
Messerkopf gehause aufien iibergreif ender und an der zwischen 
( der Anstellvorrichtung und dem Kreismesser angeordneten 


|P Druckfeder angreifender Schieber ausgebildet und zur 

Betatigung des Schiebers ein Druckluf tantrieb vorgesehen 
ist, wobei der Schieber auf der Aulienseite des 
Messerkopf gehauses gefiihrt sein kann. 

Es kann vorgesehen sein, daii der Schieber mit einem radial 
in das Messerkopf gehause hineinragenden Ansatz an der in 
einer Ausnehmung des Messerkopf gehauses angeordneten 
Druckfeder angreift, wozii das Messerkopf gehause bei dem 
Durchtritt des Ansatzes einen entsprechenden Spielraum 
aufweist* 

Nach einem Ausf iihrungsbeispiel der Erfindung ist 
vorgesehen, dali der Anstellkolben als auf der 
Anstellkolbenstange sitzende und in der Kammer mit ihrem 
Umf ang gegen das Messerkopf gehause dichtend, anliegende 
Membran ausgebildet ist; hiermit ist der Vorteil verbunden, 
daft aufgrund der fehlenden Beauf schlagung der 
Anstellkolbenstange mit der Druckfeder die Auslegung der 
Membran einfacher gestaltet werden kann, weil die 
Betriebsdrticke zum Einstellen der Andriick- bzw. 
Schnittkraft reduziert sind. Die Membran kann nach einem 
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Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung auch als Rollmembran 
ausgebildet sein. 

Die Schnittkraf tregelung kann in vorteilhaf ter Weise 
dadurch weiter verbessert werden, daft zwischen der Membran 
und dem Kreismesser ein Drucksensor zur Messung der am 
Kreismesser herrschenden Schnittkraf t angeordnet ist. Nach 
verschiedenen Ausf uhrungsbeispielen der Erfindung kann die 
Anordnung so getroffen sein, dafl der Drucksensor zwischen 
der Membran und entweder der axial andruckseitig 
angeordneten Wand der Kammer oder dem Flansch der 
Anstellkolbenstange angeordnet ist. In beiden Fallen kann 
der Drucksensor die gegen den Widerstand des gegen das 
Untermesser anliegenden Kreismessers wirkende Kraft an der 
Membran aufnehmen. 

Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist 
vorgesehen, dafi zwischen der Membran und dem Messertrager 
ein Dampfungsglied angeordnet ist. Mit einer derartigen 
Anordnung eines Dampf ungselementes konnen von dem 
Kreismesser ausgehende Beanspruchungen des Drucksensors 
und/oder der Membran beispielsweise in Form von aufgrund 
von Unwuchten am Kreismesser entstehenden Schlagen 
abgefangen und in ihren Auswirkungen auf die 
Schnittkraf tregelung minimiert werden. Dabei kann das 
Dampfungsglied nach alternativen Ausf uhrungsbeispielen der 
Erfindung zwischen der Membran und dem Flansch der 
Antellkolbenstange oder aber zwischen dem Drucksensor und 
dem Flansch angeordnet sein. Eine weitere Ausfiihrung kann 
darin bestehen, dafi die Anstellkolbenstange quer zu ihrer 
LSngsachse geteilt und zwischen den so gebildeten 
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Stangenabschnitten das Dampf ungselement. eingefugt ist. Das 
Dampf ungselement selbst kann als aus einem elastischen 
Material bestehender Formkorper oder aber als Feder 
ausgebildet sein. 

In der Zeichnung ist ein Ausf uhrungsbeispiel der Erfindung 
wiedergegeben, welches nachstehend beschrieben ist. Die 
einzige Figur zeigt einen Mfesserhalter in einem 
Langsschnitt . 

m 

Bei dem dargestellten Messerhalter 10 sitzt am.Ende einer 
Absenkkolbenstange 12 mit einer nicht zum Gegenstand dieser 
Erfindung gehorenden und im ubrigen zum Stand der Technik 
gemafi der DE 38 41 576 C2 zu zahlenden Absenkvorrichtung 11 
ein Messerkopf 13, in welchem eine Anstellkolbenstange 14 
quer zur Achse der Absenkkolbenstange 12 verschiebbar 
angeordnet ist. An dem zugeordneten Ende der 
Anstellkolbenstange 14 ist ein Messertrager 15 angebracht, 
auf welchem ein Kreismesser 16 gehaltert ist. Das 
Kreismesser 16 ist in der in der Zeichnung dargestellten 
Bereithaltestellung des Kreismessers von einem Handschutz 
'^jj^ 17 umschlossen. 

Wie nicht weiter dargestellt, ist das Kreismesser 16 durch 
Verschiebung der Anstellkolbenstange 14 in der Darstellung 
der Zeichnung nach links in eine nicht dargestellte 
Schneidposition bringbar, in welcher es mit einem ebenfalls 
nicht dargestellten Untermesser zusammenwirkt . 

Zur Ausfuhrung dieser Verstellbewegung ist in dem 
Messerkopf gehause 18 eine Kammer 19 mit einem Luf tanschlufl 
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21 angeordnet. Die Absenkkolbenstange 14 durchsetzt die 
Kammer 19, und auf der Absenkkolbenstange 14 ist eine als 
Anstellkolben wirkende Membran 20 angeordnet, die mit ihrem 
aufieren Umfang dicht gegen die zugehorige Innenwandung der 
Kammer 19 in dem Messerkopf gehause 18 anliegt. Der Kammer 
19 in Richtung auf den Messertrager 15 benachbart weist das 
Messerkopf gehause 18 eine Ausnehmung 22 auf, in welcher 
eine Druckfeder 23 angeordnet ist, die sich einerseits 
gegen das Messerkopf gehause 18 und andererseits gegen einen 
Flansch 29 der Anstellkolbenstange 14 abstutzt und dabei 
die Anstellkolbenstange 14 in die in der Zeichnung 
dargestellte Bereithalteposition des Kreismessers 16 
vorspannt . 

An dem gegen den Flansch 29 anliegenden Ende der Druckfeder 
23 greift mit einem in das Messerkopf gehause 18 durch eine 
Offnung 26 hineinragenden Ansatz 25 ein aufien auf dem 
Messerkopf gehause 18 verschiebbarer Schieber 24 an, der die 
Funktion einer Andruckvorrichtung fur die Druckfeder 23 
hat, weil an dem der Druckfeder 23 abgekehrten Ende des 
Schiebers 24 ein Druckluf tantrieb 27 mit einem 
Druckluf tanschlufi 28 angeordnet ist, der bei entsprechender 
Druckluf tbeauf schlagung den Schieber 24 in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers 16 bei gleichzeitigem 
Zusammendrucken der Druckfeder 23 "auf Block" verschiebt; 
dabei wird die Verschiebung des Schiebers 24 durch die 
dessen Ansatz 25 mit entsprechenden Spiel aufnehmende 
Offnung 26 im Messerkopf gehause 18 ermoglicht. 

Soli bei dem in der Zeichnung dargestellten Messerhalter 
das Kreismesser 16 in die Schneidposition verbracht werden, 
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so erfolgt zunachst uber den Druckluf tanschluft 28 eine 
Beauf schlagung des Druckluf tantriebes 27, der den Schieber 
24 in Richtung auf das Kreismesser 16 verschiebt und dabei 
die Druckfeder 23 vollstandig spannt; da der Schieber 24 
von der Anstellkolbenstange 14 entkoppelt ist und sich beim 
Zusammendriicken die Druckfeder 23 von dem Flansch 29 der 
Anstellkolbenstange 14' abhebt, verbleibt die 
Anstellkolbenstange 14 zunachst in der dargestellten 
Position. Durch Beauf schlagung der Membran 20 iiber den 
^£ zugeordneten Luf tanschlufi 21 ist nun mit entsprechend 

geringerem Antriebsdruck eine feinfuhlige Verschiebung der 
Antriebskolbenstange 14 in Richtung der Schneidposition des 
Kreismessers moglich, bis das Kreismesser 16 mit der 
gewunschten Schnittkraft in Anlage an dem zugeordneten 
Untermesser kommt . Soil das Kreismesser 16 nach Beendigung 
des Schneidvorganges in seine Bereithaltestellung verbracht 
werden, so wird der Druckluf tantrieb 27 drucklos gestaltet, 
und die auf Block gespannte Druckfeder 23 druckt uber deren 
Anlage an dem Flansch 29 die Absenkkolbenstange 14 in die 
in der Zeichnung dargestellte Position zuruck. 

Die Schnittkraf tregelung ist dadurch verbessert, dafi ein 
Drucksensor 30 angeordnet ist, der die jeweils am 
Kreismesser 16 bzw. am Untermesser wirkende Schnittkraft 
exakt miflt. 

Wie nicht weiter dargestellt, kann zwischen der Membran 20 
und dem MessertrSger 15 ein Dampf ungsglied angeordnet sein, 
beispielsweise in Form einer zusatzlichen Feder, um 
eventuell vom Kreismesser 16 ausgehende Schlage auf die 
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Membran abzumildern und so die Genauigkeit der 
Schnittkraf tregelung nicht zu verschlechtern. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den Patentanspruchen, 
der Zusammenf assung und der Zeichnung offenbarten Merkmale 
des Gegenstandes dieser Unterlagen konnen einzeln als auch 
in beliebigen Kombinationen untereinander ftir die 
Verwirklichung der Erfindung in ihren verschiedenen 
Ausf uhrungsf ormen wesentlich sein. 


Dr 4 Thomas U. Becker 



Becker Muller 



Dr. Karl-Ernst Muller 

Diplomingenieur 
European Patent Attorney 
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European Patent Attorney 
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Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 


1. Messerhalter fiir Schneidemaschinen mit einem an einer 
Absenkvorrichtung gehal~terten Messerkopf unci mit einer 
Anstellvorrichtung fur das am Messerkopf gehalterte 
Kreismesser, wobei die Anstellvorrichtung zur Bewegung 
des Kreismessers zwischen einer Schneidstellung und 
einer Bereithaltestellung eine Anstellkolbenstange mit 
einem in einer Kammer des Messerkopf gehauses gefuhrten r 
druckluf tbetatigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt 1st, 
dadurch gekennzeichnet , dafi zur Uberbruckung der auf 
die Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft der 
Druckfeder (23) wahrend des Schneidbetriebs eine die 
Druckfeder (23) in Richtung der Schneidstellung des 
Kreismessers (16) beauf schlagende und von der 
Anstellkolbenstange (14) entkoppelte Andruckvorrichtung 
(24) angeordnet ist. 
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2. Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Andruckvorrichtung als ein das 

Messerkopf gehause (18) auften ubergreif ender und an der 
zwischen der Anstellvorrichtung (19, 20) und dem 
Kreismesser (16) angeordneten Druckfeder (23) 
angreif ender Schieber (24) ausgebildet und zur 
Betatigung des Schiebers (24) ein Druckluf tantrieb (27) 
vorgesehen ist. 

3. Messerhalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daft der Schieber (24) auf der Auftenseite des 
Messerkopf gehauses (18) gefuhrt ist. 

4. Messerhalter nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Schieber (24) mit einem radial 
in das Messerkopf gehause (18) hineinragenden Ansatz 
(25) an der in einer Ausnehmung (22) des 
Messerkopf gehauses (18) angeordneten Druckfeder (23) 
angreif t. 

5. Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Anstellkolben als auf der 
Anstellkolbenstange (14) sitzende und in der Kammer 
(19) mit ihrem Umfang gegen das Messerkopf gehause (18), 
dichtend anliegende Membran (20) ausgebildet ist. 


6. Messerhalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daft die Membran als Rollmembran ausgebildet ist. 


Messerhalter nach einem der Ansprliche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , daB zwischen der Membran (20) und dem 
Kreismesser (16) ein Drucksensor (30) zur Messung der 
am Kreismesser (16) wirkenden Schnittkraft- angeordnet 
ist . 

Messerhalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Drucksensor (30) zwischen der Membran (20) und 
der axial andruckseitig angeordneten Wand der Kammer 
(19) ein Drucksensor (30) zur Messung der am 
Kreismesser (16) wirkenden Schnittkraft angeordnet ist. 

Messerhalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Drucksensor (30) zwischen der Membran (20) und 
dem Flansch (29) der Anstellkolbenstange (14) 
angeordnet ist, 

Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen der Membran (20) und dem * 
Messertrager (15) ein Dampf ungsglied angeordnet ist. 

Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Dampf ungsglied zwischen der Membran (20) und 
dem Flansch (29) der Anstellkolbenstange (14) 
angeordnet ist. 

Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Dampf ungsglied zwischen dem . Drucksensor (30) 
und dem Flansch (29) der Anstellkolbenstange (14) 
angeordnet ist. 
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13. Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Anstellkolbenstange (14) quer. zu ihrer 
Langsachse geteilt und zwischen den so gebildeten 
Stangenabschnitten ein Dampf ungselement eingefugt ist. 

14. Messerhalter nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daft das Dampf ungselement als 
aus einem elastischen Material bestehender Formkorper 
ausgebildet ist. 

15. Messerhalter nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Dampf ungselement eine 
Feder ist. 


t Dr. Thomas U. Becker 


Becker &? Muller 



Dr. Karl-Ernst Muller 

Diplomingenieur 
European Patent Attorney 


Diplomingenieur 
European Patent Attorney 
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Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 


Zusammenfassung 


Bei einem Messerhalter fiir Schneidemaschinen mit einem an 
einer Absenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und mit einer 
Anstellvorrichtung fur das am Messerkopf gehalterte 
Kreismesser, wobei die Anstellvorrichtung zur Bewegung des 
Kreismessers zwischen einer Schneidstellung und einer 
Bereithaltestellung eine Anstellkolbenstange mit einem in 
einer Kammer des Messerkopf gehauses geflihrten, 
druckluf tbetatigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt ist soil die 
Genauigkeit der Schnittkraf tregelung verbessert sein; hierzu 
ist vorgesehen, dafi zur Uberbruckung der auf die 
Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft der Druckfeder (23) 
wahrend des Schneidbetriebs eine die Druckfeder (23) in 
Richtung der Schneidstellung des Kreismessers (16) 
beauf schlagende und von der Anstellkolbenstange (14) 
entkoppelte Andruckvorrichtung (24) angeordnet ist. 
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